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POLE FINANCES ACHATS ET JURIDIQUE
DIRECTION ACHATS

Département Fournitures et Matériel
Service Fournitures

Expéditeur  : Le Directeur Achats / Pi

Destinataire

Fax

b Y24 N, 2020

Objet : Eclaircissement technique N°2
Réf : NJAO N° 92345/C2/PMM

Fourniture de roues et essieu axes pour mateériel roulant;

Nb. de pages y compris celle-ci : 05

Messieurs,

J'ai I'nonneur de vous faire parvenir ci-joint, les réponses aux éclaircissements techniques N°2 demandés par
I'un de vos concurrents au titre de I'appel d’offres N® 92345/C2/PMM.

Veuillez agréer, Messieurs, |'expression de mes salutations distinguées.

M, BOUKAID! LAGHZA




Appel d'offres NO 92345/C2/PMM
Demande d'éclalrcissement N* 2

I’oNs.Lu Désignation N° de NRE Plan N° Remarques Concurrent Observation
les diametres demandés sont comme
exlgées par notre plan :
ROUE MONOBLOC
1 POUR LOCOS DH400 760420101 ONCEF 20000 Mangue de cdtes, (voir plan ci- joint) D1=882 mm
D2 =882 mm
Parté de calage collorette est de (191,287mm
2 mg‘é’;::&;‘:‘m 760421M01|  ONCF20001  |Manque de cdtes, (voir plan ci- joint) mini et 191,312 mm maxi)
et sa largeur est de 57,7mm
1. Mangue de cotes, (voir plan ci- joint)
3 |FSSIEUX-AXE POUR| ;o0 0101 | ONCF28240  |2.0a possibilité de modifier te chanfrein du trou centra) | Lo cotes sont blen lislbles sur le plan
LOCOS E1200 2, D'accord pour la modification proposéde
en une angle droite?
ESSIEUX- AXE " " .
4 NORME EN 13261 |760442M01|  ONCF 32020 ::‘::::;"'::‘::‘i::?"d'ﬂ" te chanfrein du trou ceatral | 50,4 pour la modification proposée
POUR LOCO E1250 &
ESSIEU AXE POUR " -
5 |DOGIE PORTEUR DES| 760453801 |  ONCF 30166 ('::;’ ‘:::“c';' jf“l":')'ir wrEndE i faLai i Lessleu doit tre livré & I'état brut
RAMES ZM P o
ROUE MONOBLOC Le matériau est I'acier forgé ER7 catégorie 2
8 POUR LOCOS E1400 | 760480H01 PBE1100043706  |la nuance de la matidre? |suivant la norme EN13262.
ET E1450 DESSIN
1. Axe fini
' " i
ESSIEU AXE POUR 1.Nous devens ournir un essieu fini ou brut 2 T sincs trwcker eat PEATN tubvicut Ia
LOCOS E1400 ET (voir plan ci- joint) papme ENISROL
9 TG0482K01 PBE1100033335 3. poriée de calage: surle plan
E1450 DESSIN 2.1a nuance de In matitre?
ALSTOM 3, Mandque des cites,(voir plan ci- joint) rayondeaciandemint: 38 couformer
' L P exigences des normes, définissant les
exigences de fabrication des essieux axes,
ESSIEU AXE POUR
10 | BOGIE MOTEUR DES | 760490W01 J49254200 Manque de cdtes, (voir plan ci- joint) Les cétes sont blen lisibles sur le plan
DAME TINL
ESSIEU AXE POUR
11 |BOGIE PORTEUR DES| 760491X01 J50254200 Une cdte n'est pas clnire (voir plan ci- joint) Les cotes sont blen lisibles
RAMES Z2M DESSIN
'
dimension du trou central
NF-EN13261page23
ESSIEU AXE POUR 1.Nous iquer les di ions du trou central,
14 LOCOS DIS00 DESSIN | 760915801 ONCF25007 2. Une cbte manquante 0,1mm (1114,5) 1270-
ONCF 155,4=1114,6mm
nous retenons |a cote 1114,5
- D1=250; D2=820; D3=854; D4=250; D5=555;
II"?)UU::( ;?GIEII’?LU?’I(‘: D6=820; C1=R60; C2=R60; C3=R50; CA=R50;
16 Y2708 DES VRES RA9 760985101 PLANCHE 50 Manque de cbtes, (voir plan ci- joint) C€5=R390; C6=R9D; L1=19; L2=22; L3=25; L4 &
déterminer pour placer le trou de graissage au
DESSIN ONCF
milleu de la cote 170 mm
ESSIEU AXE WAGON La composition chimique et les propriétés mécaniques
17 | FALLS 7507 DESSIN |761204wo01 31136 deTn saatiive AIN (NP EN 15261) nocarrespondent | 22 reterions'la matiara sulvant ngrvie NF
£ EN 13261
ONCF pas au tableau (voir plan en joint)
ESSIEU AXE POUR Les diametres exigés par notre plan sont
BOGIE Y32 MS DES comme suit :
VOITURES 1. quel cote D et D1 nous devons fournir? D|portée roue ) = 191 mm a la commande
iy CLIMATIS ES 3-4 1Rz FEANCRESY 2. les dimensions du trou central? D1 (portée disque ) =194 mm a la commande
SERIE ET FG 4 SERIE Le trou de centre est & éxecuter suivant
DESSIN ONCF norme FO1 120
ESSIEU-AXE POUR
WAGON COUVERT
21 KKUW ET VOITURE | 761572H01 PLANCHE 29 le plan n'est pas clair?et quel est la valeur de D D=196 mm,
KOLMEX DESSIN
ONCF
ESSIEU AXE LOCOS trou ce centre d'usinage (Type A Renforeé),
22 E1300 DESSIN ONCE 761580501 ONCI34007 1. les dimensions du trou central? selon 1a NF F 01 110 /
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POLE FINANCES ACHATS ET JURIDIQUE
DIRECTION ACHATS

Département Fournitures et Matériel
Service Fournitures

Expéditeur : Le Dj‘-r;écl:)t'eﬁr' Achats / Pi
5/ el |
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EQZ : ; w / //
Date ©20 AN, 2020
Objet : Eclaircissement technique N°1
Reéf : N/AO N° 92345/C2/PMM

Fourniture de roues et essieu axes pour matériel roulant;

Nb. de pages y compris celle-ci : 02

Messieurs,

J'ai I'nonneur de vous faire parvenir ci-joint, les réponses aux éclaircissements techniques demandés par I'un
de vos concurrents au titre de I'appel d’offres N°® 92345/C2/PMM.

Veuillez agréer, Messieurs, I'expression de mes salutations distinguées.

Sitiné ;M. EKD...; LAGHZAOU

N e
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Demande d’éclaircissement N°1 — AO 92345/C2/PNIM
Fourniture de roues et essieu axes pour matériel roulant

Demande de clarification Eclaircissement

1. Dessin  pour cet article

uniguement. Conformément a I'Article 22 du reglement de la
2. L'offre porte sur 23 roues et | consultation, le mode d'attribution sera global.
essieux différents. Pouvons- Toutefois I'attribution par postes est envisageable
nous donner notre offre dans le cas ou elle est rentable économiguement et
uniguement pour un article techniquement pour I'ONCF.
missionné ci-dessus ?
3. Est-ce une roue coulé en Les roues et essieux que nous utilisons sont obtenus
position 20 ou une roue par forgeage suivant les normes européennes qui ne
forgée ? traitent pas les roues obtenues par coulée.

De ce fait nous ne pouvons pas accepter des roues

4. Le Maroc peut-il envisager "
P 6 obtenus par coulée.

une offre de roues coulées

20 JAN. 2020




